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Hur stor ar potentialen med battre analys?

TAK eller som det kallas utanfor Sverige— OEE &r ett samlingsnamn pa en metod
att mata en produktionsanlaggnings totalekonomi. For att underldtta detta for
bade vara kunder och féretag med andra systemlosningar for underhall har vi
tagit fram ldhammar.TAK.

Som ni vet ar det séllan en anlaggning verkligen &r tillganglig pa heltid s att sdga. Planerade
driftstopp &r den forsta tjuven som stjél produktionstid fran oss, dock ar det ndgot som ar
ofrankomligt. Utrustningen maste ju underhallas for att halla och vara driftsaker i ldngden.
Dock vet vi att grundlig planering och ett bra [6pande underhdll kan hjalpa oss att korta ner
dessa stopp till ett minimum.

Jaga tidstjuvar

Tyvarr ar det inte heller s& enkelt att tidstjuvarna stannar vid detta. Aven under den planerade
drifttiden sker mindre stopp, for avhjalpande arbeten sdval som fér dndringar. Inte heller detta
ar ndgot som vi helt kan komma ifrdn, men planering och kunskap hjalper oss att minska
dessa stopp.

Den typ av stérning och bortfall som vi inte alls behdver &r stopp pa grund av brister i under-
hall eller planering. Summan av dessa mindre stopp och stdrningar som satter ner kapaciteten
ar ofta mer kostsam an stora planerade driftstopp eftersom det leder till sysslolésa operatorer
i verksamheten.

| denna typ av stérning kan man aven rakna in sadana som inte helt stoppar produktionen
utan endast satter ned hastigheten. Den sista faktorn i raden av problem &r kassation och
omarbetning av produkter som beror pé felaktigheter i produktionsutrustningen.

Gemensamt for alla dessa typer av storningar ar att de kostar tid och kvalitet och darmed
pengar. Det som ocksa forenar dem &r att de gar att spara och mata med Idhammar.TAK.

Verktyg for alla typer av system
Vart TAK-verktyg samlar via handdator, import fran underhallssystem eller via PLC-interface in
information om dessa stérningar och ger mdjlighet att koppla dem till kostnader.

Allt detta ligger sedan till grund fér en analys. Slutprodukten dr kunskap om hur val produk-
tionsapparaten utnyttjas och vilka omraden som erbjuder den storsta forbattringspotentialen.

Idhammar.TAK vander sig till de foretag som vill férbattra sin totala produktionsekonomi ge-
nom att sammanstalla data fran olika system och sedan analysera detta fér att ge underlag
for ett Iopande forbattringsarbete.
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Hur stor ar potentialen? Battre analys!

Teknisk och ekonomisk analys ar en modul som bestar av en samling kraftfulla
verktyg for att genomlysa alla delar av underhdllsverksamheten. Analysen tar
inte bara sikte pa planerade och utférda arbeten, den omfattar dven forradsana-
lys och en bred uppsattning av uppféljning och utvardering av inképsverksamhe-
ten och leverantdrerna.

Dolda kostnader

| den tekniska delen kommer ni snabbt att finna de delar i anlaggningen som stér for de stérs-
ta kostnaderna. Inte bara direkta kostnader i form av arbeten och reservdelar utan dven kost-
nader for stopptiden och kostnader for att lagerhalla reservdelar och materiel.

Unit Statistics

Clghamma
~
wETT ||| vmm—— | omm—
Unit name | Wassatansportst
Description | Elekiisk. mator D150 15 kiw
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Tio-i-topp

Nyckeln till att snabbt uppna resultat med ett underhallssystem som Idhammar ar att anvanda
de data som systemet fortlépande samlar pa sig till att dra slutsatser. Dérfor &r en av de vikti-
gaste funktionerna i analysdelen det vi kallar "tio-i-topp” eller som en del av vara kunder
kallar den - "vérstinglistan”. Tio-i-topp-listan ger en snabb 6verblick och pekar ut det som ar
riktigt bra och det som snarast maste atgardas.

Ndagra av de viktigaste tio-i-topp-listorna ar:

IDHAMMAR.TAK

Mesta stillestandstiden o
Hogsta stillestandskostnaden
Flest antal stopp .

Flest antal arbetsorder

Hdgsta antalet arbetstimmar
Hdgsta arbetskostnaden

Hdgsta totalkostnaden o

Hogsta kostnaden i forhdllande till ink6ps-
pris

Storsta skillnaden mellan kalkylerade och
verkliga arbetskostnader

Storsta skillnaden mellan kalkylerade och
verkliga totalkostnader

Flest dterkommande fel inom ett omrade



Hur ser det ut hos er? Kan ni vinna en procent till?

En anldggnings produktionsbortfall maste ses i en helhet dar man tar hansyn till alla olika
faktorer som paverkar utfallet. TAK—Tillganglighet, Anldggningsutnyttjande, Kvalitetsutfall.
Om man kan mata och darmed kartldgga alla dessa olika faktorer vet man var man ska bérja
sin jakt pa storningar och bortfall. Ni kanske har kapacitet for en fordubblad produktion utan
att veta om det!

Har ni kommit i mal med UH-systemet?

. N&r ni har drivit utnyttjandet av ert underhallssystem till maximum.

Nar era rutiner for underhall ar trimmade.

Nar forraden fylls pa i tid.

Nar ni trots det anda behdver bli battre och leverera mer ur produktionen.

Da ar det dags att ringa Idhammar Systems och boérja tala om Idhammar.TAK. Vi
har lésningen som ger er svaren snabbt och enkelt oavsett vilket underhallssy-
stem ni anvéander.

Grafisk TAK ... per utrustning (vilken ar den bésta?, den samsta?, etc.)

Grafisk TAK ... per skift eller arbetslag (vilka har flest stopp?, varfor?)

Eliminera felen ... se effekten pa TAK

Eliminera felen ... se hur mycket mer ni kan producera

Eliminera felen ... se inkomstékningen

Analysera felkostnaderna ... var 15 minuters stopp verkligen vért 150.000 kr?

Styr mot mdl ... matbara uppnaeliga verksamhetsmal

Forbattringsarbete ... anvand informationen fran systemet till férbattringar
Andringar i produktionen - hur ofta? Hur lang tid?

Kapacitetsmatning per skift eller lag

Kapacitetsmatning per utrustning

Stopptidsanalys — vad var den verkliga kostnaden?

Vad kostar kassationen?

Hur mycket mer kan vi tjana?

Hur héga produktionsmal dr realistiska?

Gor vi forbattringar sa snart vi hittar felen?

Sa kallad ‘what if -analys - vad vinner vi pa att andra, bygga om etc.?

Total tillgénglig tid

Planerad drifttid Planerade

Verklig drifttid Driftstopp

Tillverkade produkter Mindre stopp

Tillgénglighet

Bra produkter Kasserat

Anlaggningsutnyttjande

Kvalitet

IDHAMMAR.TAK



Optimera er energiforbrukning? Analys och medvetenhet!

Aldrig tidigare har kostnaderna for energi varit hogre. | den tyngre industrin nar i
dag elkostnaderna samma eller en hogre niva an personalkostnaderna som tradi-
tionellt brukar vara den stérsta enskilda posten i resultatrakningen.

Oversikt ger medvetenhet

Genom att utnyttja Idhammar.EWM kopplas energi— och vattenforbrukningen till anldggning-
en och man kan grafiskt folja forbrukningen i anlédggningens olika delar. | modulens analys-
verktyg kan man enkelt se hur forbrukningen skiftar mellan tidpunkter och produktionstakt.
Det &r aven mojligt att jamfora olika produkters energikostnad under tillverkningen eller be-
handlingen i anldggningen.

Det mesta finns redan i ert foretag. Vad vart verktyg hjalper er med ar att samla all kunskap
pa ett stalle och géra analysen enkel och dverskadlig. Analysen kan enkelt brytas ner till en-
skild maskin eller enskild produkt i tillverkningen. Detta gor att man far mojlighet att optimera
produktionen och dven kan se den verkliga kostnaden per tillverkad produkt, nagot som kan
ha betydelse i prioriteringar.
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Positiv miljoeffekt som bonus

Sjalvfallet blir denna modul ett nyckelverktyg i handerna pa den miljdéansvarige. Med de rap-
porter som regelbundet produceras ser man snabbt var anlaggningens stora besparingspoten-
tial finns.

Nagra av de viktigaste punkterna ar:

o Forbattrade TAK-vdrden ger béattre anldggningsutnyttjande till samma energiférbruk-
ning.

o Battre utnyttjande av tidstariffer - utvecklar era processer att béttre tillvarata lagre
kostnader.

o Prisférhandlingar - med exakt kunskap om férbrukningen kan en skicklig férhandlare
skaffa er fordelar jamfort med tidigare.

. Utnyttja spotpriser - Nér ett lagre pris kan fas under en viss tid for en viss férbrukning
kan man planera in sarskilt krdvande processer till denna tid.

. Komponentutbyte - Identifiera komponenter som konsumerar mer energi an motsva-
rande likvardiga och byt ut dem.

. Produktionsplanering - Identifiera exakta kostnader per produkt och I3t detta optimera

produktionen nar det ar mgjligt.

IDHAMMAR.ENERGI & VATTENBESPARING
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Anslut matarna direkt

De flesta moderna el—, gas— och vattenmatare kan enkelt anslutas via natverket till en server
som lagrar alla métdata fortiépande. Om man mater produktionseffektivitet kan man samkora
dessa uppgifter och minut for minut f6lja produktion och kostnader pa samma skarm. Awvikel-
ser fran det normala orsakar larm och efterfragar atgarder eller dtminstone noteringar om
orsaker till awikelsen.

Forbattringsanalys
Systemet har en "what-if”-modul som ger svar pa fragor om hur mycket man kan spara i olika
scenarion.

Ett exempel: Om vi byter ut pumparna A, B och C till en viss kostnad hur stor blir dd bespa-
ringen i pengar givet att forbrukningen pa de nya pumparna féljer specifikationen eller vart
resultat fran provkdrning. Man kan dven se hur en forbattrad effektivitet i produktion ger
béttre energi— och vattenutnyttjande per producerad enhet och aven se vad kostnader for
sadana forbattringar skulle ge i direkt avkastning.

e
%ﬂ?&f what gets measured ...
.oee gets managed
Energy Impact of Preventing Glue Unit Stoppages: Zone A from 02/01 /2006
06:00 to 02/01/2006 14:00
% OEE Electricity drops Gasdrops Water drops Energy Cost Energy
Increasa by (lwh) by (kWh) by (m3) Drop by (GEP) Draps by (%)
1% 120 27 2 12023 12%
2% 189 32 4 155.65 15%
3% 243 38 7 21078 1.8%
4% 287 42 9 23756 2.0%
C% 312 49 11 287.55 22%
6% 376 E2 13 301.23 26%
7% 402 E7 16 34445 29%
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